Vymeéna pi‘evodu u podvozku NF 1400 (T607, T602 a pod.)

Model zcela rozebereme, tzn. vyjmeme motor s voditkem,
sejmeme pneumatiky a stahneme disky kol. Stary pfevod
napf. ustipneme, nebo roziizneme, popft. vylisujeme.

U nového prevodu zkontrolujeme ozubeni a peclivé zacistime
vtoky. U hridele zkontrolujeme, zda ma plynule srazené hrany.
Pfed montazi nového pievodu se snazime zjistit pfi¢inu
poskozeni ptivodniho pievodu.

Pti bézném provozu je zivotnost

talifového kola min 5 rokd.

Pii vymeéné prevodu postupujeme

pomalu a peclive, fidime se nacrty.

Potiebovat budeme piipravky, kovovou

podlozku, malé kladivko a plochy Sroubovak.
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Odstrojeny podvozek a pfipravené nové
dily ptfevodu: talifové kolo a vymezovaci
krouzek. Hfidel je ptivodni.

Vyobrazeni predstavuji pohledy z boku..

Z jedné strany nasadime trubkovy pfipravek,
zaloZime vymezovaci krouzek a opatrné
naklepneme htidel tak, aby vy¢nivala cca
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Potom pod hiidel zalozime talitové kolo,
pod n¢j vsadime ocelovou podlozku
a pokracujeme v prolisovani
hridele do talifového kola.

Trubkovy ptipravek je opfen o
ocelovou podlozku. Jakmile citime,
ze hiidel do této podlozky narazila,
je lisovani hotovo.
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Odstranime vnitini "C" podlozku
a vyzkousime, zda se pievod otaci
zlehka a zda nehazi.

Piipravky:

1/ Trubkovy ptipravek ma délku 19 mm,
vnitini dira ma pramér 3,1 az 3,2 mm.

Z jedné strany je zahloubeni pro lozisko
podvozku, do hloubky 3,1 mm a o priméru
5,1 mm. PouZzijeme ocel nebo dural.
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2/ Ptipravek "C" slouzi k vyrovnani tikost
na vnitini sténé podvozku, ma silu 0,6 mm
a muze byt vyroben napf. z bézné podlozky.

Vyrobce dodava ptipravky z plnéného
polyamidu, ktery vydrzi nékolik vymeén.
Ocelové piipravky jsou naproti tomu
neznicitelné.

Po prolisovani hiidele Ize nalisovat
disky kol. Dilezité je, aby v celé
sestavé byly malé vile, které
umoziuji volné otaceni diski.
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Pouzity trubkovy pfipravek zajistuje
presné vystiedéni zadni osy vuci
htideli motoru.

Po obuti pneumatik mizeme nasadit zpét motor, pii jeho 7
montazi si pomtizeme plochym Sroubovakem, kterym
zespodu zapac¢ime proti motoru tak, aby piekonal odpor
plastu a pfebéhl pies nalitek pod prednim ¢elem motoru.
Peclivé usadime motor do bo¢nich nalitkl a az nyni mtizeme
zkontrolovat souosost, hazivost a vili v pievodu. Pokud jsme
postupovali spravng, je vile v pfevodu minimalni nebo

je prevod tésny - pak opét plochym Sroubovakem velmi
opatrné zapac¢ime mezi opérnym krouzkem a talifovym
kolem v misté, které oznacuje $ipka. Vile v pfevodu

by v§ak méla byt automaticky bez uprav, protoze

v roce 2009 byla forma patii¢n¢ upravena. Pokud vsak
pouzijete talitové kolo neznamého roku vyroby, bude
nezbytné vili kontrolovat a nastavit.
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8 Po nasazeni motoru pii malych
otackach prevod "nasucho"
zajedeme, mirnym tlakem na disky
kol. Az pak pfevod namazeme.
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Pfi montazi predni napravy dbame
na volny pohyb voditka a kabeltl

v predni ¢asti auta, kabely musi byt
prektizené a predni osa volné otocna.
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